
積層錠打錠機

各層毎の打錠圧力を
監視・制御可能！

特許技術の
「各層サンプリング機構」により
1台の測定装置で各層の
錠重量制御が兼用可能な
高性能積層錠打錠機です。

1台で1～3積層打錠が可能!！

積層錠打錠機制御系統図
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本圧成型

第 1層 第 3層第 1層 第 2層

HT-CVX
LS-2L/3L
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Φ5～19mm Φ5～11mm
　

一層最大6㎜ 二層最大9㎜ 三層最大12㎜

最大 6㎜ （平錠）

最大49KN(5Tonf)

10～35min-1

最大149,100錠/時

11kw

φ665mm

1,290× 1,250× 1,925㎜

約6,000kg

HT-CVX-LS-2L/3L 型打錠機

杵 立 数

打 錠 径

充 填 深 さ

杵 先 間 隔

打 錠 圧 力

回 転 数

生 産 能 力

主 電 動 機

回 転 盤PCD

外 形 寸 法
W×D×H

本 体 重 量
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Φ5～15mm

 65 71(U/Ⅰ)

各層毎の打錠圧力を
監視・制御可能！

仕様表

集塵サイクロンで不要な原料を
吸引して庫内に集積。

◀◀◀◀◀◀
第1層打錠部 第2層打錠部 第3層打錠部

第3層圧力制御画面

吸引ノズル

第２層圧力制御画面第1層圧力制御画面

第1層圧力制御画面 第2層圧力制御画面

メイン操作パネル
※タッチパネル仕様

第3層圧力制御画面

積層打錠機におけるHATA独自の「各層サンプリング機構」
業界初の特許新技術

各層サンプリング時の錠剤の割れ欠けや、錠剤の破片混入、測定不良などの各種トラブルを解消し、サンプリング錠の１ヶ所集中取
り出しにより、各層毎に設置していた錠剤測定装置は１台での兼用が可能となりました。

特許取得済み

回転方向 最終圧縮
上ロール
（予圧／本圧）

サンプリング時
無加圧（フリー）状態
…第3層原料無し…

サンプリング時
第3層充填原料
強制吸引回収

サンプリング時
第2層充填原料
強制吸引回収

突上げ軌道
第 3層
重量調節軌道

最終圧縮下ロール
（予圧／本圧）

１～3 層サンプリング錠排出
…割れ欠け発生なし

不良品錠
良品錠

錠剤測定装置

第 3層原料充填部 吸引
ノズル

吸引
ノズル 錠剤スクレーパー

サンプリング
ダンパ

第 2層予圧上ロール

第 2層予圧下ロール
サンプリング時（上昇）通常時

第 2層
重量調節軌道

第 2層原料充填部

第 1層予圧上ロール

上杵

下杵

臼

第 1層予圧下ロール
サンプリング時（上昇）通常時

第１層
重量調節軌道

第１層原料充填部

通常時の第一層
予圧圧縮量

割れ・欠け防止のため
第1層予圧
下ロール上昇
錠剤の強度を高める

割れ・欠け防止のため
第2層予圧
下ロール上昇
錠剤の強度を高める

通常時の第二層
予圧圧縮量

一括して回収するので
錠重量測定装置が
1台で生産可能に！

第 3層第 1層第 1層 第 2層

MY20180415_300

〒615-0802 京都市右京区西京極北庄境町59番地 TEL.075（313）5102 FAX.075（321）1040 E-mail: honsya-eigyo@hata-iw.co.jp

〒162-0814 東京都新宿区新小川町6番地40入交ビル6F TEL.03（5946）8640 FAX：03（3267）8710 E-mail: tokyo-eigyo@hata-iw.co.jp東京営業所

本　部

HATA INTERNATIONAL VIETNAM CO.,LTD.
Business office：Suite 902, 9 FI., 45 Dinh Tien Hoang Street, Ben Nghe ward, District 1, HCMC
Factory：Nhon Trach III Industrial Park, phase 2, Nhon Trach Dist., Dong Nai province. 
TEL：(84)_28_3911 8771　　(84)_28_3911 8772　　　FAX：(84)_28_3911 8770


